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1 [bookmark: _bookmark0]Objetivos
O presente procedimento tem por objetivo instruir os operadores quanto ao procedimento operação do sistema de descarregamento, armazenamento e distribuição de Peróxido de Hidrogênio – área 1316 - Estocagem e Manuseio de Peróxido de Hidrogênio.


2 [bookmark: _bookmark1]Definições
a) EPI: Equipamento de proteção individual é todo dispositivo ou produto de uso individual utilizado pelo trabalhador destinado à proteção dos riscos suscetíveis de ameaçar a segurança e saúde no trabalho, contendo o respectivo CA – Certificado de Aprovação emitido pelo MTE Ministério de trabalho e emprego;


b) PCE: Programa de Controle de Emergências, programa destinado a manter a empresa e colaboradores informados e treinados acerca de atendimento e resposta a situações tidas como emergências;


c) Emergência: Evento inesperado e indesejável, ocorrido devido a falhas de equipamentos, processo, fenômenos naturais;


d) Acidente: Evento inesperado e indesejável que causa danos pessoais, materiais, danos financeiros e que ocorre de modo não intencional;


e) LAIA: Levantamento de Aspectos e Impactos Ambientais;



f) PGMA: Plano de Gestão de Monitoramento Ambiental;



g) CAE: Captação, Adução e Emissário;



h) ETA: Estação de Tratamento de Água;



i) ETAC: Estação de Tratamento de Água para Caldeira;




j) ETE: Estação de Tratamento de Efluentes;



k) WCT: Água Industrial;



l) WPO: Água Potável;



m) WSL: Água de Selagem;



n) H2O2: Peróxido de Hidrogênio;



o) HPD:Peróxido de Hidrogênio;



p) BV: Boca de visita;



q) APR: Análise preliminar de risco.



3 [bookmark: _bookmark2]Responsabilidades

3.1 Operador de Painel, Operador de Área e Motorista.


a) Os operadores devem utilizar os EPI’s obrigatórios para cada atividade conforme o procedimento 1000-1-L-86-LDC-0157-00, ter conhecimento de todos os procedimentos de segurança pertinentes às suas atividades, elaborar APR (Análise Preliminar de Risco) sempre que necessário e ninguém está autorizado a agir em descumprimento às normas e procedimentos de segurança do trabalho;


b) Os operadores devem ter conhecimento do LAIA da área/atividade e de todas as ações de gerenciamento e de monitoramento previstas no PGMA.


c) Somente colaboradores devidamente qualificados e treinados, poderão executar as atividades constantes neste procedimento;


d) Caso seja identificada alguma situação que ofereça uma condição de risco, ou acidente, a atividade deverá ser interrompida e o apoio de outros operadores, coordenação e segurança do trabalho, deve ser solicitado para avaliar a condição encontrada e definir quais as ações a serem tomadas;


e) Caso ocorra alguma emergência, agir conforme PCE (Programa de Controle de Emergência) que visa manter a empresa e colaboradores informados e treinados acerca de atendimento e resposta a situações tidas como emergências;


f) Antes da utilização de qualquer ferramenta de trabalho, deve se realizar inspeção da ferramenta e equipamentos de trabalho identificando possíveis avarias que impossibilite seu uso;

g) O Operador de Painel é responsável pelo monitoramento e controle das operações por meio do DCS, garantindo a continuidade e a segurança dos processos. Suas atribuições incluem o acompanhamento da pressão da bomba, o tempo de descarregamento e a verificação das válvulas e bombas do sumpit, assegurando que permaneçam fechadas e desligadas durante o descarregamento. Todas as atividades devem ser realizadas em conformidade com os padrões de qualidade, meio ambiente e segurança estabelecidos, conforme descrito neste procedimento.

h) Operador de Área é responsável por assegurar através de inspeções, o funcionamento correto de equipamentos e solicitar reparos quando necessário, participar e assegurar que os procedimentos, normas, sistema de qualidade e meio ambiente sejam atendidos, efetuar manobras, e efetuar limpeza nas áreas de atuação e em outras áreas quando solicitado.

i) O motorista é responsável por conectar o mangote ao caminhão e ao bocal de alimentação da bomba de descarregamento, além de abrir a válvula de ventilação (vent) e a boca de visita do caminhão. Deve utilizar todos os Equipamentos de Proteção Individual (EPIs) necessários, como macacão de proteção química, viseira facial, calçado de segurança e cinto de segurança devidamente ancorado, quando necessário.

4 [bookmark: _bookmark3]Aplicação
Este procedimento é aplicável ao sistema de Estocagem e Manuseio de Peróxido de Hidrogênio – Área 1316 da LD Celulose.


5 [bookmark: _bookmark4]Descrição da Atividade
O sistema de Estocagem e Manuseio de Peróxido de Hidrogênio possui:

Tabela 1 – Sistema de Peróxido de Hidrogênio

	
	UNID.
	VALORES




	Tanques de Recebimento – Peróxido de Hidrogênio

	TAG
	-
	1316-21-001

	Unidades em operação
	-
	01

	Volume:
	m³
	460

	Material
	-
	316L

	Concentração de Trabalho
	%
	50

	Bomba de Descarregamento

	TAG
	-
	1316-26-001

	Unidades em operação
	-
	01

	Vazão (capacidade máx.)
	m³/h
	30

	Pressão
	bar (g)
	4,0

	Temperatura
	ºC
	55

	Tipo de bomba
	-
	Centrifuga

	Bomba de Distribuição

	TAG
	-
	1316-26-002 / 1316-26-003

	Unidades em operação
	-
	01+01

	Vazão (capacidade máx.)
	m³/h
	2,5

	Pressão
	bar (g)
	6,5

	Temperatura
	ºC
	55

	Tipo de bomba
	-
	Centrifuga

	Bomba de Efluente




	TAG
	-
	1316-26-004 / 1316-26-005

	Unidades em operação
	-
	01+01

	Vazão (capacidade máx.)
	m³/h
	20

	Pressão
	bar (g)
	5,5

	Temperatura
	ºC
	55

	Tipo de bomba
	-
	Pneumática




5.1 Recursos e Materiais Necessários


a) Capacete de segurança com jugular;

b) Protetor auricular Plug/Abafador;

c) Óculos de segurança ampla visão;

d) Protetor facial para respingos;

e) Luva nitrílica;

f) Macacão para proteção química;

g) Botas de segurança química PVC;

h) Rádio de comunicação.




5.2 Descarregamento de Peróxido de Hidrogênio 98%



5.2.1 Inspeção prévia de segurança


a) Garantir que chuveiro de emergência e lava-olhos estão operantes e disponíveis;

b) Garantir que kit de mitigação de derramamentos e impactos ambientais está disponível e operacional;


c) Garantir que a bacia de contenção esteja adequadamente operacional, limpa e com válvula de drenagem fechada;
d) Utilizar equipamento de proteção individual adequado ao contato com produto químico, conforme APR e indicação acima.



5.2.2 Recebimento da Carga e Conexão ao sistema

a) Verificar se há nível para descarregamento através do instrumento 1316-LT-0010 / 1316-LT-0011 e garantir que há espaço disponível para recebimento da carga;
b) Receber o caminhão e direcioná-lo ao ponto de descarregamento, instruindo quanto a posição de parada;
c) Solicitar ao motorista que calce e aterre o caminhão. Supervisionar e garantir que esse procedimento seja executado;
d) Conferir lacre e Nota Fiscal da carga;

e) Verificar limpeza dos bocais e mangotes antes do descarregamento;

f) Acompanhar o motorista na conexão do mangote ao caminhão e ao bocal de alimentação da bomba de descarregamento.

g) Certificar-se de que o motorista abriu a válvula de ventilação (vent) do caminhão.

h) Verificar se o motorista abriu a boca de visita do caminhão.

i) Após liberação para início do carregamento por parte do condutor, informar ao condutor do veículo para manter-se afastado dos equipamentos do terminal durante as operações de descarga.
j) Certificar-se que o motorista abriu a válvula de isolamento do mangote no caminhão. Garantir que não haja vazamentos. No caso de vazamentos, fechar a válvula imediatamente.



5.2.3 Descarregamento

Para realizar o descarregamento de Peróxido de Hidrogênio utilizando a bomba instalada – 1316-26- 001, o operador de área deve garantir a correta manobra de válvulas antes de iniciar a descarga:
a) Verificar se o sumpit está cheio; caso esteja, realizar a drenagem antes do início do descarregamento.
b) Após a verificação e/ou drenagem do sumpit, garantir que:
A válvula 1316-HS-0021 (envio do sumpit para a ETE) esteja fechada.
A válvula de ar das bombas 1316-HS-0022 esteja fechada.
As bombas 1316-26-004 e 1316-26-005 (envio para a ETE) estejam desligadas.
c) Acompanhar o descarregamento em tempo integral junto ao motorista.

d) Garantir o seguinte arranjo de válvulas manuais:

Tabela 2 - Arranjo de Válvula para descarregamento


	Válvula
	Descrição
	Posição

	1316-HV-0022
	Válvula de ar das bombas
	FECHADA

	1316-HV-0021
	Envio do sumpit para a ETE
	FECHADA

	Vent
	Venteio do caminhão
	ABERTO

	BV
	Boca de visita do caminhão
	ABERTO

	Válvula de saída
	Válvula de saída do caminhão
	ABERTO

	1316-1519-BAL-159-
025
	Dreno – Mangote
	FECHADA

	1316-1520-BAL-159-
100
	Sucção – Bomba de Descarregamento
	ABERTA

	1316-1522-BAL-159-
025
	Dreno – By-pass
	FECHADA

	1316-1523-BAL-159-
100
	Alimentação – By-pass
	FECHADA

	1316-1524-BAL-159-
025
	Dreno – Bomba de Descarregamento
	FECHADA

	1316-1526-BAL-159-
025
	Dreno – Bomba de Descarregamento
	FECHADA

	1316-1507-BAL-159-
100
	Descarga – Bomba de Descarregamento
	ABERTA

	1316-3001-BUT-304-
100
	WCT – Chuveiro de Emergência
	ABERTA

	1316-3002-BUT-304-
100
	WCT – Chuveiro de Emergência
	ABERTA




e) Início do Descarregamento


Solicitar ao operador de painel para ligar a bomba de carregamento 1316-26-001;

Solicitar ao operador de painel para monitorar os níveis dos tanques de Peróxido de Hidrogênio (1316- LT-0001 / 1316-LT-0010);
Garantir que todo volume foi transferido ao tanque;


Solicitar ao operador de painel para desligar a bomba de carregamento 1316-26-001 e seguir passo 5.2.4.


5.2.4 Limpeza e Liberação

Após descarregamento, os mangotes e área devem ter seu asseio garantido:


1. Confirmar se todo o produto químico do caminhão, foi transferido para o tanque de recebimento;

2. Garantir que não há vazamentos;

3. Desconectar mangote e drenar no poço de coleta da bacia de contenção do químico qualquer residual que possa ser derramado;

4. Fechar a válvula manual do caminhão;

5. Fechar a válvula do vent do caminhão;

6. Fechar a boca de visita (BV) do caminhão.

7. Fechar a válvula manual junto à mangueira de descarregamento;

8. Abrir a válvula de dreno junto à conexão de sucção para escoar o produto químico residual contido na mangueira;

9. Desconectar a mangueira do caminhão mantendo-a elevada até a área de contenção das bombas, evitando respingos;

10. Garantir arranjo de válvulas abaixo.



Tabela 3 - Arranjo de Válvula para fim do descarregamento

	Válvula
	Descrição
	Posição

	Vent
	Venteio do caminhão
	ABERTO

	BV
	Boca de visita do caminhão
	ABERTO

	Válvula de saída
	Válvula de saída do caminhão
	ABERTO

	1316-1519-BAL-159-
025
	Dreno – Mangote
	ABERTA




	1316-1520-BAL-159-
100
	Sucção – Bomba de Descarregamento
	FECHADA

	1316-1522-BAL-159-
025
	Dreno – By-pass
	ABERTA

	1316-1523-BAL-159-
100
	Alimentação – By-pass
	FECHADA

	1316-1524-BAL-159-
025
	Dreno – Bomba de Descarregamento
	FECHADA

	1316-1526-BAL-159-
025
	Dreno – Bomba de Descarregamento
	FECHADA

	1316-1507-BAL-159-
100
	Descarga – Bomba de Descarregamento
	FECHADA

	1316-3001-BUT-304-
100
	WCT – Chuveiro de Emergência
	ABERTA

	1316-3002-BUT-304-
100
	WCT – Chuveiro de Emergência
	ABERTA




a) Liberar motorista para retirada de aterramento, calço e saída.


5.2.5 Descarte de Resíduos gerados

Encaminhar o resíduo gerado – embalagens, graxas, panos e estopas sujas – ao departamento de meio ambiente / gerenciadora de resíduos para correto descarte.

5.3 Emergência

5.3.1 Vazamento de produto químico


No caso de vazamentos de produto químico durante descarregamento ou que seja de proporção elevada,


1.Interromper imediatamente o abastecimento do sistema que se encontra em sobrecarga;

2.Fechar válvulas de alimentação e pontos com vazamentos do sistema em questão;

3.Informar o operador de painel quanto ao vazamento e solicitar apoio da equipe de emergência – se necessário – via Canal 01 do Rádio de comunicação;
5. O operador de painel deve solicitar o apoio do departamento de Meio Ambiente para a abertura de um relatório de incidente.
6.No caso de vazamentos de pequena proporção, utilizar kit de mitigação ambiental para mitigação do vazamento;
7.No caso de vazamentos de maior proporção, o operador deverá iniciar o fluxo estabelecido no Plano de Atendimento a Emergência (PAE);
8.Em caso de contato de colaborador com produto químico, seguir diretrizes da FISPQ.


Ao ser contida a situação de emergência, a drenagem do sistema deve ser feita através do procedimento abaixo;

a) Garantir a manobra de válvulas abaixo:



Tabela 4 - Arranjo de Válvula – Retirada de derramamentos

	Válvula
	POSIÇÃO

	1316-1531-BAL-159-025
	FECHADA

	1316-1535-BAL-159-080
	ABERTA

	1316-1537-BAL-159-080
	ABERTA

	1316-HV-0021
	ABERTA




b) Comunicar operador de painel ETE sobre a manobra e derramamento, solicitando a partida de uma das bombas 1316- 26-004 ou 1316-26-005 e abertura da válvula 1316-HS-0021;

c) Após partida da bomba o Operador de Painel da ETE deve solicitar a análise do residual de peróxido no efluente bruto. Se o valor for superior a 100 mg/L, o efluente deve ser desviado para a lagoa de emergência e monitorado até que os níveis se normalizem. Caso o residual esteja abaixo de 100 mg/L, deve-se acompanhar o ORP do tanque de neutralização e, após 4,6 horas (tempo de retenção do primário), solicitar análises do residual de peróxido na bacia da torre de resfriamento a cada 1 hora. Se os resultados estiverem dentro dos parâmetros aceitáveis (0 mg/L de residual), novas análises não serão necessárias. Caso não, desviar imediatamente clarificador primário até normalização do residual.

5.3.2 Vazamento de pequenas proporções e água pluvial

O sistema de Peróxido de Hidrogênio dispõe de bacia de contenção individualizada – dotada de válvula para isolamento e manobra. Durante toda operação do sistema, a válvula de contenção deve permanecer fechada e deve ser aberta somente em casos específicos.

No caso de vazamento de pequenas proporções ou contenção de água de chuva com traços químicos que necessitem de drenagem, o seguinte procedimento deve ser executado:

a) Alinhar o sistema para descarte da água pluvial / água com traços químicos para ETE de acordo com a seguinte manobra de válvulas;


Tabela 5 - Arranjo de Válvula – Drenagem de água com traços químicos

	Válvula
	POSIÇÃO

	1316-1531-BAL-159-
025
	FECHADA

	1316-1535-BAL-159-
080
	ABERTA

	1316-1537-BAL-159-
080
	ABERTA

	1316-HV-0021
	ABERTA




b) Abrir válvula 1316-1528-BAL-159-080;

c) Comunicar operador de painel ETE sobre a manobra e solicitar a partida de uma das bombas 1316- 26-004 ou 1316-26-005;
d) Caso identificado contaminação dessa água – visualmente ou pela medição de pH (1316-AT-0019) e condutividade (1316-AT-0018)  – interromper a drenagem e iniciar o fluxo estabelecido no Plano de Atendimento a Emergência (PAE);
e) Ao final da drenagem das bacias, isolar novamente – fechar – as válvulas das bacias de contenção.

NOTA 1: A água da bacia com possíveis contaminantes só pode ser encaminhada a ETE desde que respeite os parâmetros de pH (1316-AT-0019) e condutividade (1316-AT-0018).



6 [bookmark: _bookmark5]Documentos de Referência
a) 1000-1-L-86-LDC-0049-00 – Política de Segurança, Saúde e Meio Ambiente;

b) 1000-1-L-86-LDC-0073-00 – Sinalização e Bloqueio de Fontes de Energia;

c) 1000-1-L-86-LDC-0201-00 – Diálogo Diário de Segurança;

d) 1000-1-L-86-LDC-0157-00 – Equipamento ode Proteção Individual (EPI) e Vestimentas de Trabalho;

e) 1000-1-L-86-LDC-0265-00 - Levantamento de Aspectos e Impactos Ambientais (LAIA) da área/atividade;
f) 1000-1-L-86-LDC-0266-00 - Plano de Gestão e Monitoramento Ambiental (PGMA);

g) NR 6 – Equipamentos de Proteção Individual;

h) NR10 - Segurança com eletricidade – Advertido;

i) NR11 - Talhas e pontes rolantes;

j) NR12 – Máquinas e Equipamentos;

k) NR 13 – Caldeiras, Vasos de Pressão, Tubulações e Tanques Metálicos de Armazenamento;

l) NR 17 – Ergonomia;

m) NR 20 – Segurança e Saúde no trabalho com inflamáveis e combustíveis;

n) NR 23 – Proteção contra incêndios;

o) NR 26 – Sinalização de Segurança;

p) NR 33 – Segurança e Saúde nos Trabalhos em Espaço Confinado;

q) NR 35 - Trabalho em altura;

r) 1316-2-1-86-POY-0001 - Chemical Preparation - 1316 - Peroxide Handling.



7 [bookmark: _bookmark6]Anexo Interno


N.A
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